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Caracteristicas: AKEPOX® CLARO SOFT-GEL 2:1 es un adhesivo de 2
componentes tipo gel, libre de disolventes, a base de una resina
epoxy que contiene un endurecedor de poliamina cicloalifatica.

El product se caracteriza por las siguientes propiedades:

- color neutro

- muy baja tendencia a amarillear

- muy buena trabajabilidad debido a la consistencia suave tipo gel

- contraccion muy baja durante el proceso de endurecimiento y, por lo
tanto, baja tension en la capa de union

- muy buenas unions resistentes a la intemperie

- buena estabilidad de temperature: desde -20 °C hasta 60-70°C
para unions expuestas al peso, aprox. 100-110 °C para uniones
no expuestas al peso

- facil coloracion con AKEPOX concentrado de colores

- buena estabilidad dimensional de la capa de unién

- baja tendencia a la fatiga

- muy buena estabilidad al alcali, por lo que el adhesivo es muy
adecuado para unir hormigén

- excelente para la unién de materiales impermeables al gas, ya que es
un producto sin disolventes

- buena adherencia sobre piedras ligeramente himedas

- adecuadas para pegar materiales sensibles a los disolventes (p. €j.,
poliestireno expandido, ABS)

Campo de AKEPOX® CLARO SOFT-GEL 2:1 se utiliza principalmente en la industria

aplicacion: de la piedra para la unién resistente a la intemperie y encolado de piedra
natural (marmol, granito), ceramica Techno, asi como piedra artificial o
materiales de construccioén (terrazo, hormigén). Debido a su consistencia
suave, similar al gel, el producto tiene una buena fuerza de rastreo en
superficies verticales. Sin embargo, es posible lograr juntas adhesivas
delgadas. Otros materiales también se pueden pegar con AKEPOX CLARO
SOFT-GEL 2:1, p. €]. plasticos (PVC rigido, GRP), papel, madera, vidrio y
muchos otros materiales. AKEPOX® CLARO SOFT-GEL 2:1 no es
adecuado para el pegado de poliolefinas (polietileno, polipropileno),
siliconas, fluoruros de hidrocarburos (teflén), PVC blando, poliuretano
blando, caucho butilico y metal.

Modo de empleo: 1. Limpiar a fondo y pulir ligeramente las superficies a unir.

2. Mezclar a fondo dos partes (volumen o peso) del componente A
con una parte (volumen o peso) del componente B hasta obtener
un color homogéneneo.

3. AKEPOX® Colouring Pastes or Colouring Concentrates se puede
afiadir hasta méax. 5%.

4. La mezcla permanecera en funcionamiento durante aprox. 30 - 50
minutos (20°C).

5. Después de aprox. 6 - 8 horas (20°C) las piezas unidas pueden ser
movidas, después de 12 - 16 horas (20°C) aprox. pueden ser
procesadas. Estabilidad maxima después de 7 dias (20°C).

6. Las herramientas se pueden limpiar con AKEMI! Nitro-Dilution.

7. El proceso de endurecimiento se acelera por calor y se retrasa por el
frio.
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Notas especiales:

Datos técnicos:
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Solo para uso profecional.

Adecuado para la unién de piezas de construccién de carga, sin
embargo, las normas pertinentes como DIN 18516 parte 1y parte 3 0
DIN 2304 deben respetarse durante la aplicacion.

Solo si se mantiene la proporcién de mezcla correcta, se pueden
obtener propiedades mecanicas y quimicas 6ptimas. Un exceso de
adhesivo o endurecedor tiene el efecto de un suavizante y puede
causar decoloracion en la zona marginal.

Se deben utilizar dos espatulas separadas para el adhesivo y el
endurecedor.

Ya no se utilizara un adhesivo si ya se ha espesado o se esta
gelatizando.

El producto no debe utilizarse a temperaturas inferiores a 10°C porque
no se endurecera lo suficiente.

A temperaturas constantes superiores a 50°C, el adhesivo endurecido
tiende a amarillear.

El adhesivo endurecido ya no puede retirarse por medio de
disolventes. Esto solo puede lograrse mecanicamente o aplicando
temperaturas mas altas (> 200°C).

El componente A tiende ligeramente a cristalizarse (efecto miel). El
producto puede volver a ser viable calentandolo.

La estabilidad de la unién depende de la piedra natural a unir: la piedra
de silicato reacciona mejor que la piedra de carbonato.

Reciclado de conformidad con las directrices de la Decisién 97/129 CE

de la UE sobre la Directiva 94/62/CE relativa a los envases.

. Color (A y B):
. Densidad (A y B):

. Tiempo de trabajo:

Mezcla de 100 g de componente A
+ 50 g de componente B:

. Propiedades mecanicas:
Resistencia a la flexién DIN EN ISO 178:

Resistencia a la traccion DIN EN 1SO
527:

Resistencia a la compression: DIN EN
1ISO 604:

. Resistencia quimica:

Absorcion de agua:

Solucién de cloruro de sodio 10%:
Agua salada:

10% de amonio:

10% de sosa caustica:

10% de &cido clorhidrico:

10% de acido acético:

Acido férmico10%:gasolina:
Gasoleo:

Aceite lubricante:

transparente
aprox. 1.14 g/cm?3

a 10°C: 70 - 100 minutos
a 20°C: 30 - 50 minutos
a 30°C: 15 - 25 minutos
a40°C: 7- 13 minutos

80 - 90 N/mm?2
40 - 50 N/mm?2
65 - 75 N/mm?2

<05%
estable
estable
estable
estable
estable
estable condicionalmente
estable condicionalmente
estable
estable
estable
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6. Proceso de endurecimiento (dureza Shore D) de una capa de 2 mm
a20°C:4h 5h 6h 7h 8h 24h 7d
- 29 50 64 68 79 81

7. Dureza (Shore D) de una capa de 5 mm a diversas temperaturas:

20°C 30°C 40°C 50°C 60°C 70°C 80°C 90°C 100°C 110°C
81 80 77 73 65 47 45 44 43 39

Almacenaje: Si se almacena en condiciones secas Y frias (5-25°C/41-77°F) en su
recipiente original cerrado al menos 24 meses a partir de la produccion.

Salud & Seguridad: Lea la hoja de datos de seguridad antes de manipular o usar este producto.

Aviso importante: La informacion anterior se basa en la Gltima etapa de desarrollo y

tecnologia de aplicacién. Debido a una multiplicidad de diferentes factores
de influencia, esta informacion - asi como otros consejos técnicos orales o
escritos - debe ser considerada como pistas no vinculantes. El usuario
esta obligado en cada caso particular a realizar pruebas de rendimiento,
incluyendo, pero no limitado a los rastros del producto, en un area discreta
o la fabricacion de una pieza de muestra.
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